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1. Opis oraz parametry techniczne elementéw prefabrykowanych

Elementy modutowe S$cian typu ,,T” 1,,L.” jako podstawowa swojg funkcje majg
spetni¢ w procesie budowy siloséw paszowych przejazdowych np. na kiszonke
(traw, kukurydzy, wystodki itp.), o gestosci okoto 700kg/m3, o dowolne]
dlugosci H 1 dowolnej szerokosci L. Silosy te majg stuzy¢ jako magazyn
zakonserwowanej paszy dla bydla, ktéra jest wykorzystywana w ciggu catego
roku. Prefabrykaty typu T stuzag do wykonywania $cian wewnetrznych i
zewnetrznych siloséw a typu L do $cian zewnetrznych.

Realizacja prefabrykowanych siloséw paszowych dzieki gotowym scianom ,, T”
lub ,L” cechuje si¢ szybkim sposobem budowy, optymalnie angazujac
posiadany sprzet oraz zasoby ludzkie. Dodatkowym atutem silosu z elementéw
systemowych jest mozliwos¢ ich tatwego demontazu. Elementy taczy ze sobg
potaczenie na pidro — wpust.

Silos na kiszonk¢ zbudowany z prefabrykowanych elementéw moze by¢
postawiony w wersji zamkni¢gtej — z tylng $Sciang lub w wersji przejazdowej —
bez tylnej S$ciany. Modutowa budowa silosu pozwala bezproblemowo
dopasowac jego wielkos$¢ 1 rodzaj do aktualnych potrzeb gospodarstwa, bez

marnotrawstwa materiatow 1 przestrzeni.




Konstrukcje zaprojektowane zostaly aby ich trwalos¢ przez caly okres
uzytkowania spelnialty wymagania ze wzgledu na uzytkowalno$¢, nosnos¢ i
statecznos¢, bez istotnego obnizenia przydatnosci lub nadmiernych,
nieprzewidzianych kosztéw utrzymania. Prefabrykaty zostaly zaprojektowane
tak aby umozliwi¢ zestawianie ze sobg elementy o rdézne; wysokosci z
zachowaniem jednolitej ptaszczyzny Sciany.

Konstrukcje budowane 2z gotowych elementéw cechuja si¢ wysoka
wytrzymatoécia oraz precyzja wykonania. Sciany silosu zbudowanego z
prefabrykowanych plyt sg gladkie 1 nic do niej nie przywiera. Klasa
wytrzymatosci betonu, z ktérego zrobione sg ptyty to C30/37. Beton odporny

jest na zmienne warunki atmosferyczne i wahania temperatury.

Parametry techniczne elementow T:

*  Wymiary: 320x200x150cm (T300), 270x200x150cm (T250),
220x200x150cm (T200),

e Masa elementow: 3850kg (T300), 3550kg (T250), 3180kg (T200),

*  Wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie: 37 N/mm?,

e  Wytrzymalo$¢ stali na rozcigganie: >550 N/mm?,

* Granica plastycznosci stali przy rozcigganiu: >500 N/mm?,

e Trwatos¢: XF3,

* Nosnos¢: wg dokumentacji projektowe;,

* Zuzycie elementéw na Im $ciany: 0,50 szt.
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Parametry techniczne elementéw L:

*  Wymiary: 270x200x160cm (L.250), 240x200x160cm (L.220),
210x200x140cm (L190), 180x200x140cm (L.160), 150x200x140cm (L.130),
120x200x140cm (L100),

e Masa elementéw: 2900kg (L250), 2740kg (L.220), 2420kg (L.190), 2230kg
(L160), 2030 (L.130), 1820kg (L.100),

*  Wytrzymalo$¢ betonu na sciskanie: 37 N/mm?,

e  Wytrzymalos¢ stali na rozcigganie: >550 N/mm?,

e Granica plastycznosci stali przy rozcigganiu: >500 N/mm?,

e Trwatos¢: XF3,

* Nosnos¢: wg dokumentacji projektowe;,

e Zuzycie elementow na Im Sciany: 0,50 szt.
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2. Instrukcja montazu

Przed ustawieniem prefabrykatéw betonowych nalezy odpowiednio
przygotowa¢ podioze. W pierwszej kolejnosci z miejsca przeznaczonego
nalezy usung¢ grunty nienosne takie jak humus, gleba, nasypy niebudowlane
lub inne, w peinej ich migzszosci a w jego miejsce utozy¢ warstwy nosne z
piasku sredniego, posp6tki lub wyla¢ chudy beton o gr. 15cm. Warstwy nosne
uktada¢ warstwami o maksymalnej grubosci 30cm 1 zageszczal
zageszczarkami pltytowymi do wskaznika zageszczenia Is=0,9. Na tak
przygotowanym podtozu nalezy przeprowadzi¢ wyréwnywanie powierzchni do
poziomu z maksymalnymi odchytkami od poziomu +/- 5cm. Zabrania si¢
ustawiania prefabrykatow na niewyréwnany i niezageszczony teren.
Posadowienie elementéw modutowych prefabrykatow silosu paszowego nalezy
wykona¢ zgodnie z projektem budowlanym dostosowanym do lokalnych
warunkow jego lokalizacji. Zaleca si¢ ustawienie scian modutowych na
zelbetowej tawie wykonanej z odpowiednimi spadkami oraz posadowieniu
ptyty na gruncie noSnym.

Montaz prefabrykatéw silosowych odbywa si¢ poprzez ustawianie wybranych
elementow jeden za drugim w linii prostej na przygotowanym, wyrOwnanym i
nosnym podlozu do zadanej diugosci silosu. Nastgpnie w ten sam sposdb
ustawia si¢ kolejng lini¢ elementéw na zadanej szerokosci silosu. Podczas
ustawiania, nalezy kontrolowa¢ prostoliniowos¢ 1 poziom ustawianych
elementow. W silosach po ustawieniu nalezy zabezpieczy¢ otwory oraz
potaczenia elementéw folig, masg bitumiczng itp. np. uszczelniaczy czy kitow
trwale plastycznych. Po tych czynnosciach elementy sg gotowe do eksploatacji
1 mozna przystapi¢ do ich napeiniania. Nie wymaga si¢ zalania betonem dolne;j
stopy prefabrykatow.

Elementy prefabrykowane nalezy przenosi¢ korzystajac z gotowych otworéow
poprzez umieszczenie w nich rury stalowej lub sworznia o odpowiedniej
srednicy 1 dlugosci co zabezpiecza beton przed wykruszeniem. Ustawienie

elementéw moze odbywac si¢ za pomocg stalowych zawiesi lub lin stalowych



o wytrzymalosci odpowiedniej do ci¢zaru danego elementu. Po ustawieniu
elementu, sworznie montazowe nalezy zdemontowac, a otwory transportowe
scian nalezy wypetni¢ spoiwem z drobnoziarnistego betonu oraz dodatkowo
pokry¢ specjalng masg bitumiczng. Dzigki temu S$ciany s3 catkowicie

nieprzepuszczalne dla powietrza.

Podczas montazu nalezy stosowac¢ zasady BHP.




3. Przykladowy przekrdj silosu.
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Przekroj warstw P1:

nawierzchnia betonowa lub piyta zelbetowa gr. 150 cm, beton C 30/35
gbrojony siatka 20/20 cm, fi 6mm z otulina 5 cm, spadek 1%

izolacja z folii gr. 0,7mm

wylewka ze spadkiem 1% z betonu gr. 5cm

podbudowa zwirowa gr. min. 10 cm, uksztaltowana z 1% spadkiem (w
przypadku gruntéw gliniastych min. 30 cm)

piasek, kruszywo- grubos¢ zalezna od grubosci warst humusu

grunt rodzimy nienaruszony

Elementy prefabrykowane typu L

Elementy prefabrykowane typu T

Odwodnienie
liniowe

Zbiornik na
+«— odcieki



Uwagi koncowe:

1. Prefabrykaty = moga by¢ transportowane dowolnymi  $srodkami
transportowymi przystosowanymi do przewozenia elementdw o tych
gabarytach 1 masie. Podczas transportu, elementy musza by¢ ustawione
podstawa na ptasko, tak samo jak podczas eksploatacji oraz zabezpieczone
przed przesuwaniem. Podnoszenie elementow dozwolone jest za pomocg
dwoch otworéw @50mm w gornej czesci $ciany prefabrykatéw. Nosnosé
systeméw podnoszenia musi by¢ dostosowana do masy elementéw

2. Prefabrykaty powinny by¢ skladowane na wyréwnanym i utwardzonym
podtozu, ustawione podstawg na ptasko, tak samo jak podczas eksploatacji.
Zabrania si¢ ustawiania elementow jeden na drugim oraz w innych
pozycjach niz podczas wbudowania.



